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Une tronçonneuse est un outil dont le maniement peut être
très dangereux et engendrer des dommages corporels
irréversibles. Ce manuel contient des informations et des
recommandations d’utilisation provenant de sources que
nous avons jugées fiables. Ceci n’engage en rien la
responsabilité des auteurs et tout utilisateur de tronçonneuse
agit à ses propres risques et périls.

Avertissement

Exemplaires supplémentaires et information

Ce manuel est disponible en anglais, en français et en
espagnol ; il est gratuit pour toute personne ou organisation
dans les pays bénéficiant de l’aide du gouvernement
britannique.

La reproduction de tout ou partie de ce guide est sujette à
des droits d’auteur. Toute demande d’exemplaires
supplémentaires du manuel et d’informations
complémentaires sur le contenu de ce document doit être
adressée aux auteurs ou à l’éditeur.

Ce document ainsi que les autres publications élaborées dans
le cadre de ce projet sont téléchargeables sur le site
www.chainsaw.gwork.org/, ou www.hdra.org.uk/
international_programme/ip_publications.

 Pour toute information sur des formations au sciage à la
tronçonneuse, veuillez prendre contact avec un responsable
des services forestiers qui sera à même de vous conseiller.
Vous pouvez également contacter mgc (www.mgc.com) pour
des informations sur les tronçonneuses et les formations au
sciage, ainsi que HDRA (www.hdra.org.uk) pour des
formations en agroforesterie et en gestion des espaces ruraux.

Ce manuel a servi de support lors de formations organisées
au Kenya en février 2006. D’autres formations peuvent être
organisées à la demande.
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Le sciage de grumes à la tronçonneuse est une pratique qui
se répand de plus en plus, notamment dans de nombreux
pays tropicaux en tant que moyen de produire de petits
volumes de bois débités pour satisfaire les besoins locaux.
C’est également une source de revenus pour des petits
exploitants, des agriculteurs et des communautés qui vivent
en lisière de forêt. Cependant, le sciage à la tronçonneuse
est sujet à controverse : (i) cette activité est souvent associée
au phénomène d’exploitation et de sciage illégal, (ii) les
rendements associés à ce type de sciage sont relativement
faibles. Le sciage à la tronçonneuse se pratique sans guide ou
à l’aide de dispositifs de guidage sur lesquels se fixe la
tronçonneuse.

Les dispositifs de sciage à la tronçonneuse sont peu onéreux
et mobiles ; les grumes peuvent donc être débitées sur le site
même d’exploitation sans avoir à être transportées vers une
scierie. Ils sont également bien adaptés lorsque les chantiers
sont difficiles d’accès pour les engins d’exploitation motorisés
et lorsque l’évacuation des bois pose des problèmes.
Généralement, les dispositifs de sciage à la tronçonneuse
s’assemblent sur ou autour des grumes à débiter. La plupart
d’entre eux nécessitent des tronçonneuses munies de moteurs
très puissants afin de pouvoir fonctionner de façon efficace.
Des chaînes Ripping (chaînes pour coupe en long) et des
guides chaînes spéciaux sont souvent nécessaires, et différents
types d’accessoires peuvent être utilisés pour réaliser des
débits spéciaux ou des opérations d’usinage particulières.

De nombreux facteurs doivent être pris en compte lorsque
l’on doit acquérir un dispositif de sciage à la tronçonneuse,
depuis le type de grume à scier jusqu’à la nature des produits
à obtenir en fonction de la demande du marché.

Ce guide a été conçu non seulement pour être utilisé par les

propriétaires de ces dispositifs de sciage mais aussi comme
support de formation pour tous les opérateurs concernés. On
y trouve des informations détaillées sur les facteurs à prendre
en compte lors de l’acquisition de ces équipements ainsi que
les avantages et  inconvénients comparatifs de chacune des
machines présentées. Ce guide présente aussi le principe de
fonctionnement ainsi que les modalités d’utilisation des
différents systèmes actuellement proposés sur le marché. Des
informations complémentaires sur le conditionnement des
bois débités et sur leur transformation plus poussée sont
données à la fin de l’ouvrage.

Ce guide est le premier du genre à présenter de façon détaillée
et comparative les différents dispositifs de sciage à la
tronçonneuse disponibles sur le marché et leurs modalités
de fonctionnement.

Souhaitons que cet ouvrage apporte tous les éclaircissements
nécessaires et rétablisse certaines vérités quant à l’intérêt de
ce type de technique de sciage dans un processus raisonné et
économe de valorisation des ressources ligneuses au bénéfice
des populations locales et dans un cadre général de gestion
durable des espaces forestiers.

Simmone Rose
Forest Products and Economics Division
Forestry Department
Food and Agricultural Organization
Viale delle Terme di Caracalla
00100 Rome
Italy
+39 (0) 657053242
simmone.rose@fao.org

Mars 2006
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faire la première découpe (a). Autrement, il est possible
d’utiliser une planche large soutenue par des pièces de bois
fixées à chaque extrémité de la grume, ou sous chaque bord
(b). Il suffit de décider de la profondeur de la première
découpe, de régler le dispositif à cadre et de faire la découpe.
Un système spécial peut être utilisé lorsque les grumes sont
plus longues que les rails (voir plus loin).

Sciage sur dosse

Alors qu’en sciage de long, les plateaux peuvent être débités
les uns après les autres sans bouger la grume, le sciage à la
tronçonneuse sans guide, avec rails ou avec chariot nécessite
presque toujours que l’on retourne la grume après la première
découpe. Dans ce cas, les planches suivantes sont délignées
sur une rive puis sur deux rives lorsque la grume est retournée
de nouveau. Un vrai sciage parallèle permettant de produire
des plateaux présentant de la flache sur deux rives n’est
possible qu’avec des dispositifs à cadre ou des dispositifs à
chariot avec découpe horizontale ; c’est une des techniques
de sciage à la tronçonneuse les plus simples.

Lorsque la découpe est horizontale, une fois que la première
dosse a été enlevée, (voir ci-dessus), la surface plate avivée
de la grume sert de référence, directement ou indirectement,
pour les découpes suivantes. Pour un sciage parallèle simple,
il est possible de limiter les pertes en limitant l’épaisseur de
la première dosse. Il faut ensuite régler l’épaisseur de coupe
en fonction de l’épaisseur de planche souhaitée, ou avec un
dispositif à chariot, régler la position du chariot à la hauteur
voulue.

Il est important de noter que lorsqu’on découpe les dosses à
l’horizontal, le poids propre de la planche fermera l’ouverture
et le guide chaîne et la chaîne tendront à être pincés. Ceci
peut également modifier le réglage, et l’épaisseur des planches
pourra varier. Afin d’éviter ce problème, il est utile de se
munir de cales minces à insérer dans le trait de scie au moins
tous les deux mètres. Une deuxième personne est nécessaire
pour ce travail. Une fois les cales en place, il sera difficile de
retirer la tronçonneuse et le dispositif à cadre avant la fin
du sciage ; il faut être sûr à ce moment là d’avoir suffisamment
de carburant pour terminer le trait de scie.

Il est parfaitement possible de découper des planches
d’épaisseurs différentes dans une même grume ; il suffit pour
cela de faire varier le réglage d’épaisseur ce qui est simple et
relativement rapide. Cependant, en général, il est plus
judicieux de scier des bois de même épaisseur dans une
même grume, soit des débités prêts à l’usage ou à la vente
(a), soit des plateaux ou des avivés qui seront délignés sur
un autre site (b).

Sciage sur quartier

Avant d’être débitées, les grumes de diamètre supérieur à la
longueur du guide chaîne doivent être découpées en
quartiers. Ceci peut être fait à la tronçonneuse sans guide
ou en utilisant des cales. Les quartiers peuvent ensuite être
débités comme des grumes ‘normales’ et sciés suivant
n’importe quelle méthode après avoir été retournés,
positionnés et fixés, par exemple en faisant un sciage parallèle
à l’aide d’un dispositif à cadre. Cependant, retourner le
quartier après chaque trait de scie permet d’obtenir des débits
sur quartier qui ont une valeur plus élevée (b). Cette méthode
nécessite plus de temps lorsque l’on utilise un dispositif de

Fig. 17. Préparation de la première découpe avec un dispositif à cadre en utilisant des rails de dédossage ou une planche
(a) (b)

Fig. 18. Sciage sur dosse et sciage parallèle

(a) (b)

3 Techniques de sciage a la tronçonneuse

Fig. 19. Sciage parallèle et sciage sur quartier

(a) (b)



De l’arbre au bois débité: un guide pour le sciage de long à la tronçonneuse

32 Henry Doubleday

sciage à la tronçonneuse. Certains utilisateurs de dispositifs
à chariot prétendent utiliser cette méthode
systematiquement alors qu’elle doit être justifiée par le fait
que les bois ont une valeur élevée ou que les marchés
garantissent des prix conséquents.

Poutre et bois équarris

La méthode pour produire des poutres de section carrée ou
rectangulaire est la même qu’il s’agisse de sciage sans guide,
de sciage à l’aide d’un dispositif à rails ou à chariot. Faites la
première découpe comme d’habitude (a) puis tournez la
grume de 90°. Mettez la face avivée côté sol pour les
dispositifs à chariot ce qui permet d’avoir une référence plane
pour la deuxième découpe. Pour le sciage sans guide ou avec
un dispositif à rails, il faut que la face avivée soit tournée
vers le haut et calée de façon sécurisée. Utilisez un niveau à
bulle (ou un fil à plomb) afin de mettre d’équerre la grume
pour la deuxième découpe verticale qui peut se faire sans
guide ou à l’aide d’un dispositif à rails. Faite la découpe (b)
et retournez encore la bille. La troisième (c) et la quatrième
découpes se font de la même façon ce qui permet d’obtenir
une poutre carrée.

Pour un dispositif à cadre, la méthode est légèrement
différente. Faites la première coupe comme d’habitude (a),
mais ne retournez pas la grume pour la deuxième coupe.
Ouvrez la hauteur de réglage de façon à découper une dosse
à l’opposé de la première face avivée (b) ; les cales sont
indispensables pour éviter que le guide chaîne et la chaîne
ne se bloquent. Retournez ensuite la grume de 90° et bloquer
la grume en utilisant des cales et/ou en clouant une pièce de
bois reliant la grume à un autre objet solide. Utilisez les rails
à nouveau pour faire la troisième coupe (c) en limitant
l’épaisseur de la dosse pour minimiser les pertes. Répétez la
deuxième étape afin d’obtenir une poutre de section carrée
(d).

Afin d’obtenir des planches délignées, les poutres sont
coupées à l’épaisseur requise en utilisant un dispositif à rails
ou à cadre, ou peuvent être refendues avec une scie à ruban
ou une scie circulaire. Avec un dispositif à cadre, le délignage
est possible immédiatement après avoir enlevé la troisième
dosse (c) en réglant l’épaisseur de la découpe pour obtenir
les avivés.

Les dosses peuvent bien sûr être délignées par la suite à l’aide
d’un dispositif à rails. Cette opération peut être effectuée
pièce après pièce ce qui permet de maximiser la quantité de

bois déligné et d’augmenter le rendement. Cependant, on
obtiendra des planches de largeur variable, mais dont le
niveau de qualité devrait permettre de les commercialiser à
un prix intéressant. On peut également déligner plusieurs
planches ensemble pour limiter le nombre de découpes et
obtenir des avivés de même dimension.

Fig. 20. Débit d’une poutre de section carrée à l’aide d’un dispositif à
rails ou à chariot

(a) (b) (c) (d)

Grumes très longues

On peut découper ces bois de la même manière que décrit
précédemment, à quelques exceptions près selon le type de
dispositif utilisé. On peut obtenir des planches droites
d’épaisseur plus ou moins constante jusqu’à 5 m de longueur
sans guide, mais plus les planches sont longues, moins il est
possible d’obtenir des produits bien rectilignes.

Les dispositifs à chariot ne permettent de découper des
planches que d’une certaine longueur en fonction de la
longueur du cadre, généralement de 2 à 3 m pour les modèles
standards. Certains ont la possibilité d’allonger les rails et
donc la longueur des grumes à débiter ; il est cependant rare
de dépasser 5 ou 6 mètres.

Fig. 21. Débiter des avivés à l’aide d’un dispositif à cadre

(a)

(b)

(c)

(d)
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Découpes spéciales

On peut se servir d’une tronçonneuse pour faire des
découpes de précisions ou des découpes particulières
ainsi que du délignage classique. Sur la plupart des
dispositifs à rails, on peut fixer le guide chaîne à
n’importe quelle hauteur ce qui permet des découpes
d’entailles, de rainures, de mortaises et autres usinages
en profondeur. Il existe des accessoires spécialement
conçus pour ce type d’opération particulière (voir §
Ecorçage) pour la fabrication de canoës, d’auges, de
chalets ou de maisons ossature bois.

Les dispositifs à rails limitent également la longueur de
découpe possible à cause de la longueur du rail, bien que
celui-ci puisse être repositionné à plusieurs reprises ; il est
aussi possible de rajouter des longueurs de rail le long de la
grume.

Les dispositifs à cadre sont moins contraignants bien que
pour la première découpe, la longueur soit limitée par celle
des rails de dédossage ou des planches disponibles.
Cependant, il existe un système simple à l’aide de clous et
de ficelle pour avoir une épaisseur de planche constante le
long d’une grume, quelle qu’en soit la longueur, en déplaçant
les rails pour la première découpe. Lorsque l’on scie beaucoup
de grumes de grande longueur, on peut gagner du temps en
fabriquant une planche de dédossage sur laquelle on visse
un élément métallique de type cornière qui peut ‘glisser’ sur
les clous qui définissent le réglage.

Grumes tronconiques

Les grumes tronconiques ont l’extrémité supérieure de
diamètre beaucoup plus petit que celui de la base. Ce rapport
varie selon les conditions de croissance des arbres, l’espèce,
l’âge des arbres ; l’effet espèce est très marqué, certaines
produisant des grumes très tronconiques, d’autres des grumes
parfaitement cylindriques.

La plupart des grumes ont au minimum un léger défilement
et la nécessité d’appliquer les mesures correctives proposées
dépend de l’importance de ce défilement, de la qualité du
bois et de la rentabilité et du rendement escompté. En ne
tenant pas compte de ce phénomène, on risque de diminuer
la qualité des produits et la rentabilité de l’opération.
L’objectif du débit est d’éliminer la moitié du défilement de
chaque côté de la grume pour maximiser la quantité de bois
valorisable. Avec un dispositif à chariot, il faut donc soulever
le haut de la grume pour que son axe de symétrie soit à
l’horizontal ; avec un dispositif à cadre, il faut surélever les
rails à une extrémité de la grume. Le principe est identique
pour un sciage sans guide ou à l’aide d’un dispositif à rails.

Fig. 22. Préparer une grume de longueur supérieure à celle des rails
de dédossage pour un débit à l’aide d’un dispositif à cadre

Fig. 23. Comment améliorer la qualité des débités et le rendement
pour des grumes tronconiques

Grumes de petit diamètre

La notion de « petit diametre » est relative, mais en général
il est difficile de débiter des grumes de petit diamètre sans
guide ou à l’aide d’un dispositif à rails ; la quantité de bois
obtenu reste faible. Certains dispositifs à chariot tels que le
Jober J100 de Jobber et le M7 de Logosol sont parfaitement
adaptés pour ce genre de grume, notamment pour les résineux
avec une productivité élevée. Les dispositifs à cadre
conviennent aussi. Ces deux dispositifs permettent de débiter
une grume pour obtenir une seule poutre, des plateaux étroits
ou des bois délignés en fonction de la demande.

Les grumes de petit diamètre sous souvent soumises à des
tensions internes liées à leur croissance rapide. Dans ce cas,
il est conseillé de les débiter pour obtenir dans un premier
temps des poutres ou des poteaux avec le cœur inclus
(découpe des 4 dosses au lieu d’un sciage parallèle). Cette
méthode permet de libérer les contraintes de façon
symétrique. Un dispositif à chariot est mieux adapté qu’un
dispositif à cadre qui convient mieux pour un sciage parallèle.

Grumes de très gros diamètre

Celles-ci peuvent poser des problèmes lors du sciage à la
tronçonneuse. Le diametre maximum acceptable dépend des
dimensions de l’ossature du cadre pour les dispositifs à chariot
et bien qu’il en existe des modèles très différents, aucun ne
permet de débiter des grumes au-delà de 100 cm de diamètre ;
certaines ne vont pas au-delà de 50 cm. Ainsi, avec les
dispositifs à chariot, la seule possibilité pour débiter une
grume de très gros diamètre est de la débiter d’abord en
quartier pour la découper ensuite sans guide (voir § sciage
sur quartier).

Lorsque l’on fait du sciage sans guide, ou avec un dispositif à
rails ou à cadre, l’élément limitant est la longueur du guide
chaîne. Des guides plus grands sont disponibles mais les
longueurs maximum utilisables sont liées au modèle, à la
puissance du moteur et à la capacité du réservoir d’huile de
lubrification. Pour le sciage sans guide ou avec dispositif à
rails, la longueur du guide chaîne est habituellement de 120
cm.

3 Techniques de sciage a la tronçonneuse
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Parmi tous les dispositifs de sciage à la tronçonneuse
disponibles, ce sont les dispositifs à cadre qui peuvent  débiter
les grumes de plus gros diametre. Différentes tailles et modèles
sont disponibles et certains sont adaptés à des guides chaîne
très longs pour débiter les grumes de très gros diamètre (guides
chaîne pouvant dépasser 200 cm).

Ils sont également adaptables et modulables afin de s’adapter
à la découpe de très grosses grumes, intégrant des réservoirs
d’huile supplémentaires fixés en extrémité de cadre, des
poignets supplémentaires qui se fixent à l’extrémité du guide
chaîne et qui permettent à une deuxième personne de pousser
la scie (voir § Accessoires de sciage). Pour les grumes les
plus grosses, il existe des guides chaîne à double tête sur
lesquelles on peut monter une deuxième tronçonneuse afin
de doubler la puissance et la capacité de lubrification de la
chaîne.

Valorisation des produits connexes

Dosses

Les dosses sont souvent considérées comme des déchets, que
ce soit en forêt ou en scierie. Cependant, avec une face de
référence plane, le dispositif à cadre permet d’obtenir au
moins une planche par dosse considérée habituellement
comme inutilisable. La face avivée étant positionnée vers le
haut, on fixe des cales en  dessous, on règle la profondeur de
la découpe et on réalise la ou les découpes selon l’épaisseur
de la pièce. Un dispositif à rails permettrait de déligner les
dosses si nécessaire.

Grumes de très petit diamètre

La découpe de grumes de petit diamètre a été vue
précédemment mais certaines grumes seront toujours
considérées comme trop petites à scier pour différentes
raisons d’ordre économique, liées au temps de sciage, à la
faible productivité, à l’acceptation du marché etc. Des grumes
de 10 cm de diamètre peuvent être transformées en débités
de 5 x 5 cm ou en planches étroites à l’aide de dispositifs à
chariot ou à cadre, ceci indépendamment de toute prise en
compte de la rentabilité de l’opération.

Grumes courtes ou mal conformées

Même si techniquement, la longueur des grumes n’est pas
limitée lorsque l’on scie à la tronçonneuse, une longueur
minimum va être déterminée en fonction des possibilités de
commercialisation des produits sciés. Il est possible de débiter
des pré-débits de pièces de petite dimension ou de dimension
standard pour du parquet, des composants de meubles ou
des objets artisanaux. Les dispositifs à cadre sont les mieux
adaptés pour la découpe de petites pièces, bien que les deux
autres systèmes puisse être aussi utilisés si la grume est bien
fixée. Même avec un dispositif à cadre, on doit s’assurer que
la grume est bien calée afin d’éviter qu’elle ne roule pendant
la découpe. Si elle est de très petit diamètre, il sera peut-être

nécessaire de la fixer avec des clous et des cales et/ou des
piquets.

De nombreuses espèces de bois d’œuvre ne produisent pas
de grumes droites, notamment en région sèche, en milieu
urbain (arbres d’alignement), et en zone rurale où aucune
sylviculture n’est pratiquée. Ces arbres ne sont pas
transformés par les scieries traditionnelles car ils ne sont
considérés utilisables que pour du bois de chauffage. Bien
que le rendement obtenu avec ces bois soit beaucoup plus
faible qu’avec des grumes droites, il est possible d’en tirer
des débités. La rentabilité de l’opération est possible si un
marché pour des pièces de petites dimension est identifié
(artisanat, parquet, mobilier) car les grumes mal conformées
peuvent être recoupées en billes plus courtes plus rectilignes
(voir ci-dessus).

Les grumes mal conformées peuvent être sciées avec un
dispositif à cadre ou à chariot. Il faut positionner la grume
de telle sorte que la première découpe se fasse sur la face
concave, soit dans le cadre du dispositif à chariot, soit sur
des madriers ou sur le sol même avec un dispositif à cadre
(a). Faites la première découpe qui ne permettra peut-être
de n’éliminer que de très courtes dosses en bout de grume

Fig. 24. Découpes conseillées pour des bois considérés par ailleurs
comme inutilisables (dosses, grumes de très petit diamètre)

(b). Avec un dispositif à cadre, les rails de dédossage peuvent
être utiles pour la deuxième découpe et les suivantes jusqu’à
ce qu’une surface avivée plane soit obtenue sur toute la
longueur de la grume (c). On continuer ensuite les découpes
comme décrit précédemment (d).

Des débités obtenus dans des pièces courbes, des fourches
ou d’autres bois de forme particulière peuvent être recherchés
pour certains emplois : quilles ou autres  pièces de bateaux,
charpentes apparentes, ameublement, ébénisterie, tournerie,
tabletterie. Ces bois « particuliers » peuvent tous être débités
à l’aide d’un dispositif à cadre. La grume doit être positionnée
latéralement par rapport à sa courbure. Il n’est pas toujours
évident de fixer des rails de dédossage standard sur une bille
mal conformée. Dans ce cas, procédez comme pour les grumes
très longues et tracez la zone de débit à l’aide de longs clous
et de ficelle et déplacez les rails de dédossage au fur et à
mesure de la découpe. Procédez alors comme cela a été vu
précédemment.
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Contraintes liées à la durée du sciage

Dans chacun des cas cités ci-dessus, la productivité est
moindre que pour des grumes de forme et dimensions
habituelles destinées au sciage. La décision de débiter ces
bois spéciaux est essentiellement liée à la disponibilité en
main d’œuvre peu coûteuse. En revanche, malgré cette faible
productivité, le fait que la matière première dans ce cas ait
un coût quasi nul au départ doit être pris en compte. De
plus, la productivité peut augmenter lorsque le scieur acquière
de l‘expérience pour scier ce type de bois.

Améliorer la production et la qualité

Compétence et capacité du scieur

Un scieur expérimenté qui scie sans guide peut produire des
débités de très bonne qualité. En revanche, pour des
opérateurs dont ce n’est pas l’activité principale (agriculteurs
ou autres opérateurs qui travaillent de façon occasionnelle),
il est difficile d’acquérir réellement l’expérience qui permet
en final de scier correctement sans guide. Les différents
dispositifs de sciage associés aux tronçonneuses aident à
produire du bois déligné de qualité satisfaisante.

L’expérience du scieur et sa compétence interviennent dans
tout les aspects de la production et un opérateur
consciencieux, bien formé et motivé sera toujours plus
efficace. L’amélioration des connaissances par la formation
est nécessaire et donne toujours de bons résultats. Ainsi, ce
guide contient les informations nécessaires pour travailler
de façon sécurisée, assurer l’entretien et le bon
fonctionnement d’une tronçonneuse, augmenter la
production, améliorer la productivité, choisir judicieusement
les bois à scier, apporter le maximum de valeur ajoutée aux

bois débités, rendre efficace la commercialisation. Sans
formation particulière, des résultats s’obtiennent par
l’expérience qui se partage entre opérateurs et qui se forge
au fil des années.

Utilisation groupée de dispositifs de sciage à la
tronçonneuse

L’utilisation de plusieurs dispositifs de sciage par une équipe
constituée et bien organisée permet d’accroître la
productivité. Le gain de valeur ajoutée et de marge
bénéficiaire induit est cependant difficile à estimer lorsque
l’on combine l’utilisation de plusieurs machines. Il est utile
de disposer d’une petite tronçonneuse pour faire de l’éclaircie,
de l’abattage et du tronçonnage, tandis qu’une grosse
tronçonneuse sera fixée toute la journée à son dispositif à
rails, à cadre ou à chariot. Il est indispensable qu’un second
opérateur aide à déplacer les grumes et débiter les bois, et
apporte un appui pour l’abattage, l’éclaircie, le débardage et
toutes les opérations afférentes.

Il est évident que la mise en œuvre simultanée de plusieurs
dispositifs de sciage augmente la production journalière. Il
peut s’avérer utile de faire fonctionner un dispositif à cadre
léger ainsi qu’un plus robuste pour débiter des grumes de
tailles variées. Le travail avec plusieurs tronçonneuses est
plus rapide car on gagne du temps et donc de l’efficacité
sans qu’il soit nécessaire de changer ou de modifier les
accessoires dans les systèmes combinés ; si l’on utilise un
dispositif à cadre et un dispositif à rails simultanément, la
production de bois déligné est plus rapide qu’avec un seul
dispositif ; plusieurs fabricants commercialisent les deux
(Granberg et Westford), mais de nombreux modèles de
dispositifs à rails sont disponibles sur le marché avec certaines
fonctions qui peuvent être davantage adaptées dans certains
cas.

Fig. 25. Débiter une grume mal conformée

(a) (b)

(c) (d)

3 Techniques de sciage a la tronçonneuse
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Choix et entretien du dispositif de sciage

Plus la tronçonneuse est puissante et plus la production est
élevée, et les guides chaîne à deux têtes avec deux moteurs
augmentent la production de façon importante. Un bon
entretien de la tronçonneuse contribue également à
améliorer la production en allongeant la durée de vie de
l’engin et en diminuant les temps morts sur le chantier. Une
tronçonneuse bien entretenue alimentée avec un carburant
et une huile de qualité satisfaisante à moins tendance à
tomber en panne. En s’équipant d’outils et de pièces de
rechange recommandées par le fabricant, les temps morts
sur chantier sont également réduits. Avant toutes choses,
une chaîne correctement affûtée et bien tendue ainsi qu’un
guide chaîne en bon état sont les conditions indispensables
à une bonne production.

Le choix de la tronçonneuse, de la chaîne et du type de
dispositif de sciage se fait en fonction des nombreux
paramètres mentionnés précédemment. Un néophyte risque
de faire un mauvais choix et d’investir de façon inconsidérée
et inadaptée. Une solution dans ce cas peut consister à passer
à un modèle supérieur en adaptant à l’équipement déjà acquis
d’autres accessoires qui le rendront davantage opérationnel
compte tenu de la quantité, de la qualité, des dimensions
des bois à débiter ainsi que de leur localisation.

Rendement global pour un arbre

Lors du sciage à la tronçonneuse, l’épaisseur du trait de scie
est beaucoup plus importante qu’avec une scie à ruban ou
une scie circulaire. Cette perte de rendement est souvent
mise en avant.
Cependant les dispositifs de sciage à la tronçonneuse
permettent de débiter des bois qui ne seraient pas transformés
par des scieries conventionnelles et permettent de tirer le
meilleur parti de la totalité du bois disponible dans un arbre.
Les calculs de rendement devraient donc se faire sur l’arbre
entier et non seulement sur la grume commerciale, sachant
que le sciage à la tronçonneuse permet de valoriser
notamment la partie supérieure de l’arbre, les branches, les
parties mal conformées… Cependant, cette découpe demande
plus de temps par unité de volume produit et des débouchés
spécifiques devront être trouvés pour les produits obtenus
souvent de faible dimension.

Le rendement pour des bois débités en plateaux peut être
très élevé car les seules pertes sont liées aux traits de scie
alors que pour un sciage en avivés, les pertes dues au délignage
pénalisent le rendement. Un bon tracé (voir précédemment)
permettra au scieur de décider du meilleur plan de coupe en
fonction du diamètre et de la conformation de la bille, et
d’optimiser ainsi le rendement. Ceci est d’autant plus facile
si une large gamme de dimensions peut être commercialisée,
notamment si des bois de petite dimension peuvent être
écoulés. Des chaînes minces qui génèrent un trait de scie
plus réduit de 7 mm au lieu de 9 mm en standard permettent
d’obtenir un meilleur rendement, mais sont plus fragiles.

Calculer le rendement

Avant de tenter de l’améliorer, il faut être capable de
le calculer. Le rendement se calcule habituellement
par rapport au volume de la bille qui doit être connu.
Ce volume se mesure sur écorce ou sous écorce. Le
volume sous écorce est plus utile et plus facile à
déterminer, la mesure sur écorce est le plus souvent
utilisée pour les arbres sur pied. Si la section de la grume
n’est pas circulaire, le diamètre moyen doit être
déterminé. De plus, les grumes étant rarement
parfaitement cylindriques, il est plus précis de prendre
les mesures sous écorce à chaque extrémité de la grume
et d’en faire la moyenne. Utilisez des mesures métriques
en fraction de mètre et non en centimètre (par
exemple, utilisez 0,3 m au lieu de 30 cm) afin d’obtenir
un résultat directement en mètre cube. Le rendement
est le rapport entre le volume de bois débité et le
volume initial de la grume. Le volume de chaque débité
s’obtient en multipliant sa longueur moyenne par sa
largeur moyenne par son épaisseur moyenne (unité
utilisée : mètre et fractions de mètre). Le volume total
de bois débité correspondant à la somme des volumes
de chaque débité.

Volume de la grume = (diamètre moyen ÷ 4)
x (diamètre moyen ÷ 4) x 3,142 x longueur de la grume

Rendement (en %) =
(volume de bois débité ÷ volume de la grume) x 100
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4.1 De l’arbre à la pile de débités

Débardage et transport

Un des grands avantages des dispositifs de sciage à la
tronçonneuse très mobiles est la diminution des coûts et de
l’équipement dûe au fait que le sciage se fait sur le lieu même
d’abattage sans nécessiter de débardage.

L’impact sur le milieu ambiant provoqué par les véhicules
lourds qui évacuent les bois est également réduit. En effet,
dans certaines régions du monde, le sciage à la tronçonneuse
est utilisé entre autre par manque d’infrastructure routière
d’où l’impossibilité de transformer les bois autrement, si ce
n’est en faisant du sciage de long. Dans ce cas, les bois sont
évacués vers la piste ou la rivière la plus proche soit à dos
d’homme, soit avec l’aide d’animaux de trait. Le transport
des débités jusqu’au lieu de vente représente en général une
grande partie du coût  total de production ; les opérateurs
localisés à proximité des lieux de vente sont avantagés. Les
bois ne sont pas toujours vendus immédiatement ; ils peuvent
être retravaillés ou conditionnés entre temps, séchés ou
préalablement délignés sur le site même d’exploitation, ou
dans un atelier à proximité pour obtenir un produit à plus
forte valeur ajoutée.

Empilage

Des bois stockés ou en cours de séchage doivent être empilés
de façon stable. Si les planches sont empilées les unes sur les
autres, en piles mortes, sans tasseaux, elles ne sècheront pas,
se déformeront et subiront des attaques de champignons qui
diminueront leur valeur. Un stockage correct permet au bois
de sécher plus rapidement sans déformation ni dégradation,
avec une circulation d’air optimisée entre les planches (ni
trop, ni trop peu). Le niveau de ventilation dépend de
l’espace que l’on laisse entre les rangées de planches qui ne
se déforment pas du fait du poids propre de la pile.

Les piles de planches de même épaisseur doivent être
positionnées sur des chantiers avec des tasseaux entre les
rangées. Les chantiers sont des chevrons ou des madriers de
récupération que l’on place sur le sol et sur lesquels repose la
pile de bois. Le premier lit de planches doit être à plus de 20
cm du sol afin que l’air puisse circuler. Tous les chantiers
doivent avoir la même hauteur afin que la pile de bois soit
bien horizontale. Pour les espèces qui ont tendance à se
déformer, les chantiers puis les tasseaux doivent être espacés
d’au maximum 35 à 45 cm. Pour les espèces plus stables, cet
espacement peut aller jusqu’à 85 cm. La hauteur de la pile
dépend de sa largeur, mais si la pile est trop large (plus de

1,5m), les pièces de bois en milieu de pile sécheront
difficilement.

Les tasseaux sont des baguettes de bois de même épaisseur,
en général entre 2 et 3 cm d’épaisseur et entre 3 et 4 cm de
largeur, de préférence rabotées, rectilignes, et de la même
longueur que la largeur de la pile (ou éventuellement plus
large). Ils doivent être débités dans des bois secs. Il faut faire
attention au type de bois choisi car certain bois peuvent
tacher les planches à leur contact. Les tasseaux sont placés
entre chaque lit de planches, soigneusement alignés les uns
au dessus des autres, le premier rang étant positionné juste
au dessus des chantiers. Les tasseaux doivent soutenir
l’extrémité des planches sans qu’il y ait de battant. Lorsque
des planches de différentes longueurs doivent être empilées,
commencez par les planches les plus longues ou alors posez
les planches bout à bout en plaçant un chantier à la jonction
de deux planches puis des tasseaux au niveau de l’extrémité
des planches courtes.

Des planches empilées sans tasseau auront tendance à se
déformer ; les tasseaux doivent être d’autant plus rapprochés
que le bois sera nerveux. Plus les tasseaux seront minces,
plus les bois sécheront lentement. Des tasseaux minces
(autour de 12 mm) sont nécessaires lorsque les plateaux sont
épais ou lorsque les bois sont  nerveux (tendance à la gerce
en surface), ont tendance à cémenter (blocage de l’eau à
l’intérieur d’une pièce qui sera sèche en surface), ou lorsque
l’humidité de l’air est basse et la températures élevée. Il est
conseillé de protéger les bois des vents chauds et secs qui
risquent d’accélérer le séchage outre mesure.

Des tasseaux plus épais (par exemple 4 cm) occasionnent
un séchage plus rapide et peuvent être employés pour des
espèces qui sèchent facilement, sans déformation ni défaut ;
c’est le cas de nombreuses espèces de bois tendre ; les risques
sont d’autant moindre que l’humidité ambiante est élevée
(au-dessus de 80%). La pile doit être protégée de
l’ensoleillement direct qui risque de gercer les bois et faire
se déformer le premier lit de planches, mais aussi de la pluie
qui risque de réhumidifier ces bois. Pour limiter les risques
de déformation, il est conseillé d’appliquer une charge sur la
pile ou de la cercler. Une méthode intermédiaire consiste à
débiter la bille en plateaux puis la reconstituer dans sa forme
initiale en intercalant des tasseaux. On constitue ainsi un
plot.

4 De la tronçonneuse au produit final

4 De la tronconneuse au consommateur
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1. Plus le produit fini répond à la demande des utilisateurs
finaux, plus le bénéfice sera important ; ceci implique
d’apporter le maximum de valeur ajoutée au produit.

2. Les produits les plus courants, c’est à dire les bois de
construction de dimension standard, sont davantage
sujets à la concurrence des importations, de la
production de masse des grosses entreprises de sciage,
et des autres matériaux de construction (béton, pierre,
acier, bambou etc.). En revanche les produits spéciaux
se vendent plus chers (composants de meubles, pré
débits pour la construction navale, produits de forme
particulière débités dans des grumes mal conformées …).

3. Avoir des informations sur le marché et la demande des
consommateurs permet de réduire le risque d’invendu
et d’augmenter les prix et donc les bénéfices.

4. Moins il y a d’intermédiaires entre le producteur et le
consommateur, plus la marge bénéficiaire est élevée, ceci
sous réserve que les producteurs, notamment les plus
petits, soient capables d’organiser la commercialisation
de leur production ce qui est souvent loin d’être évident.

5. L’amélioration des la communication et des
infrastructures lorsque les producteurs et les acheteurs
sont éloignés tend à faire chuter les prix sur le marché
local, alors qu’un isolement du marché contribue à faire
augmenter les prix.

6. La qualité se vend bien, ou plutôt se vend mieux.
Produire des débités de bonne qualité, d’épaisseur
constante, sans défaut, dans des qualités et dimensions
répondant à la demande des utilisateurs facilite
énormément leur commercialisation.

Le marché des bois sciés est très fluctuant ; les épaisseurs
comprises entre 2,5 et 5,0 cm se vendent les mieux. Des
avivés se vendront mieux que des plateaux. Cependant, des
débits spécifiques (sur liste) se vendront plus cher que du
standard. Ainsi en s’entendant avec un fabricant de meubles
sur la quantité, la qualité, et les dimensions des pièces à lui
fournir il sera possible d’optimiser le prix de vente.

Des études indiquent que 90% des bois dont se servent les
fabricants de meubles ou de revêtements de sol ont moins
de 10 cm de large et moins de 1,5 m de long, ce qui devrait
permettre de valoriser les bois de petite dimension ou de
dimension non standard. Proposer des pré-débits sur un
marché déterminé est un des moyens de maximiser le
bénéfice et de minimiser les pertes lors d’un sciage réalisé
sur le site même d’exploitation. Dans ce cas les bénéfices
sont maximisés si le scieur peut fournir les dimensions et le
conditionnement requis par l’utilisateur final sans
investissement trop important ni coûts de main d’œuvre trop

Certification

La traçabilité des bois devient une préoccupation
majeure, notamment pour ceux qui sont exporté vers
les pays du nord où les consommateurs et les
gouvernements commencent à demander des
informations sur leur provenance, sur les opérateurs
qui sont intervenus dans l’exploitation, et sur la
manière dont ils ont été transformés. La certification
est un moyen de garantir la traçabilité des bois et
récemment, c’est devenu un moyen de pouvoir
augmenter les prix grâce à un accès à des marchés
spécialisés. L’objectif est d’assurer que le bois a été
exploité puis transformé de façon légale, qu’il provient
de ressources gérées de façon durable et que son circuit
de commercialisation est transparent et légal. En
Europe, aux Etats-Unis et dans d’autres pays du nord,
certains consommateurs sont prêts à payer davantage
pour des produits et des biens dont ils savent qu’ils
proviennent de ressources gérées durablement. Pour
obtenir une certification, il faut prendre contact avec
un organisme certificateur, directement ou par le biais
d’organismes locaux ou nationaux tel que les services
forestiers, les chambres de commerce etc. La
certification a un coût lié à la surface forestière
exploitée, le coût à l’hectare étant d’autant plus faible
que la superficie est importante.  La création de groupes
de producteurs permettrait une meilleure accessibilité
au processus de certification. Ceci implique que des
professionnels organisent et gèrent le système de
certification sans facteurs extérieurs perturbateurs liés
aux fluctuations du marché.

4 De la tronconneuse au consommateur

élevés, et à un prix acceptable. Exemple : considérons une
production locale de portes ; un scieur peut essayer de débiter
des bois, de les sécher, de les mettre à dimension, de les
façonner puis de les vendre au meilleur prix au fabricant de
portes qui pourra être intéressé par le fait de bénéficier d’un
approvisionnement régulier en qualité et dans le temps.

Pour les scieurs qui ne disposent que de très peu de trésorerie
et lorsque les frais financiers liés au stockage des bois doivent
être minimisés, la nécessité de vendre rapidement sans
engager des frais supplémentaires devient impérative. Dans
ce cas, la seule option possible est de vendre localement des
bois verts, non conditionnés, pour satisfaire la demande
immédiate des clients. Cependant, d’autres opportunités
peuvent toujours se présenter, et dans ce cas il faut les saisir.
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Logosol AB
Produits: TimberJig, Big Mill Pro LSG,

Stihl LSG 450, Stihl LSG 600,
M5 Sawmill, M7 Sawmill,
Log House Moulder,
Stihl ripping chains,
picco bars, various accessories

Adresse: Industrigatan 13
SE-871 53 Härnösand
Suède

Tél/fax: +46 611 18285 / 18289
Mail: info@logosol.se
Site internet: www.logosol.com

Log Wizard
Produits: Log Wizard debarker, Log Master
Adresse: Box 3299

Spruce Grove
Alberta T7X 3A5
Canada

Tél/fax: +1 780 960 2727 / 960 2767
Mail: info@logwizard.com
Site internet: www.logwizard.com

Oregon Cutting Systems Group, Blount Inc.
Produits: Ripping chains, bars
Adresse: 4909 SE International Way

PO Box 22127
Portland
Oregon 97269-2127
USA

Tél/fax: +1 503 653 4706
Mail: technicalservices3 @oregonchain.com
Site internet: www.oregonchain.com

Procut Portable Sawmills
Produits: Make your own saw mill plans
Adresse: 9975 Old Summit Lake Road

Prince George
British Columbia V2K 5T1
Canada

Tél/fax: +1 250 962 0866
Mail: sawmill@telus.net
Site internet: www.procutsawmills.com

Quadra Tools
Produits: The Beam Machine
Adresse: Box 16

Quathiaski Cove
British Columbia V0P 1N0
Canada

Tél/fax: +1 250 384 9210
Mail: tedmat@shaw.ca
Site internet: www.beammachine.com

Schroeder Log Home Supply Inc.
Produits: EDM Tracer II
Adresse: PO Box 864

Grand Rapids
Minnesota 55744
USA

Tél/fax: +1 800 359 6614 / 755 3249
Mail: info@loghelp.com
Site internet: www.loghelp.com

Southeastern Industrial Resources Inc.
Produits: The Ripsaw (chainsaw bandsaw)
Adresse: PO Box 266

Grant
Alabama 35747
USA

Tél/fax: +1 256 728 3070 / 728 3071
Mail: sir@scottsboro.org
Site internet: www.ripsaw.com

Westford Enterprises
Produits: Slabbing Mill,

Rail Mill,
winch, weatherboard guide

Adresse: 5 Forge Street
Welshpool 6106
Western Australia
Australie

Tél/fax: +61 8 9350 5555
Mail: jemal@vianet.net.au
Site internet: www.eftelcorporate.com.au/~jemal

Woodbug Small Log Sawmill Ltd.
Produits: Woodbug, Baby Bug
Adresse: Box 138-1435 West Road

Heriot Bay
British Columbia V0P 1H0
Canada

Tél/fax: +1 250 923 7773 / 923 4413
Mail: susy@woodbug.com
Site internet: www.woodbug.com

Zimmer SA
Produits: La Gruminette
Adresse: Domain de la Bruyère

57690 Zimming
France

Tél/fax: +33 3 87 90 30 22 / 87 90 36 06
Mail: zimmer@zimmersa.com
Site internet: www.zimmersa.com
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